Soluciones para la
fabricacion de joyeria

Maximice la creatividad, la calidad y la fiabilidad con los
flujos de trabajo de fabricacién y disefio digital, incluidas
las soluciones lideres en impresién 3D 100 % de cera




Con mas de 20 afios de
experiencia en la fabricacion
de joyasy la solucién numero
uno en impresion 3D 100 %
de cera, 3D Systems ofrece
una ventaja competitiva en

la produccion de joyas de
personalizacién masiva y de
alto rendimiento. Nuestras
soluciones de impresion

3D garantizan una calidad
perfecta y reducen el tiempo
de comercializacion y el costo,
lo que permite obtener un
disefio de joyeria innovador
y simplificar los flujos de
trabajo de fabricacion.

Aborde todos los desafios
del disefio de joyas con la
impresion 3D

Las soluciones de fabricacion de

3D Systems brindan calidad, precision
y fiabilidad para todos los estilos de
joyeria y desafios de produccién.

De Medio Oriente / Arabe

Ofrezca alta resolucién para obtener
detalles nitidos y delicados en disefios
intrincados con nuestras soluciones
de impresién 3D para la creacién de
prototipos, la fundicion y el moldeado
de caucho.

Fusion

La fundicion directa a partir de plastico
moldeable o patrones 100 % de cera
impresos en 3D permite producir
filigrana ligera y hueca, asi como formas
de malla de alambre delgadas de
diseflos complejos.

Pavé y engaste de piedras

La precision y el acabado suave de la
superficie hacen posible la validacion
de prototipos y engastes de piedras,
patrones para fundicién directa y
moldeado en caucho de disefios de
piedras individuales, multiples y en
pavé, incluidos los microenganches.

Occidental

Logre un acabado de superficie suave
para crear prototipos y patrones para
fundicién y moldeado de caucho para
grandes superficies y disefios de
mayor peso.

SOLUCIONES PARA LA
FABRICACION DE JOYERIA




Lleve la velocidad digital a sus flujos de trabajo

de fabricacion de joyas

Libertad de disefo ilimitada

Aumente la complejidad del disefio con soportes
solubles y fundibles que facilitan geometrias
ilimitadas sin impacto en el acabado de la superficie
para mayor fiabilidad y creatividad.

Calidad homogénea

Las piezas impresas de calidad garantizan detalles
minuciosos, precision, alta fidelidad, superficies
suaves y capacidad de repeticion para obtener
resultados homogéneos a través del flujo de trabajo
de fabricacion.

Rendimiento superior de los materiales
Ofrecemos 100 % cera y plasticos moldeables para la
fundicién a la cera perdida, plastico rigido resistente
al calor para los modelos maestros y material de alto
contraste para la creacién de prototipos.
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Mayor escalabilidad de fabricacion

Desde prototipos de entrega rapida y fabricacion
con personalizacién masiva hasta produccion

de alto rendimiento, obtenga niveles de agilidad
sin precedentes con facilidad de uso y calidad

a cualquier escala.

Confiabilidad del sistema probada
Nuestras soluciones de impresién 3D integrales,
industriales y confiables brindan un tiempo de
actividad homogéneo, bajos costos operativos
y una mayor eficacia.
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Disefio de joyeria Impresion 3D de Validacion de Fundicién a la Validacion final
3D digital modelos de joyeria  disefios y creacién cera perdida y acabado
de prototipos

Impresién 3D de Fabricacién de
modelos maestros moldes de caucho

e inyeccién de cera
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Patrones para fundicion a la cera perdida

Capacidad de fundicion y libertad  Logre alta productividad y calidad, y dé rienda suelta a la

de disefio incomparables con un  creatividad con las soluciones de joyeria de 3D Systems.

alto rendimiento Nuestros patrones de fundicion impresos en 3D se ajustan a
los procesos estandar para brindar una produccién confiable y,
al mismo tiempo, facilitar la maxima libertad de disefio para la

Libertad de disefio fabricacion de joyas de personalizacion masiva y gran volumen.

Fundicion 100 % de cera
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\\@ > Eficiencia de facilidad de uso

100 % cera para una fundicién incomparable con procesos
de fundicién estandar

Impresion 3D de cera ProJet MJP

Mas de 9000 anillos al mes/impresora o o o
* Entrega rapiday alto rendimiento a escala de fabrica
+ Los soportes solubles/fundibles permiten reducir la mano de
obra del acabado y el pulido de metales preciosos costosos,
y facilitan la libertad de disefio definitiva

Impresion 3D de Figure 4Jewe|ry * El plastico moldeable de Figure 4 JCAST-GRN 10 se desarroll6
especificamente para la fundicion facil de joyas con una minima

15 anillos en 2 h y 03 min cantidad de cenizas y residuos tras el proceso de desgaste

+ Entrega ultrarrapida: velocidad de impresion vertical de 16 mm/h

Los soportes de punta ultrafina MicroPoint™ permiten un
acabado suave de la superficie, menor cantidad de mano
de obra de postprocesamiento y un aceleramiento de la
produccién al minimizar el pulido
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Modelos maestros para la fabricacion de moldes

Reduzca la mano de obra, aumente 3D Systems ofrece compatibilidad con los procesos de

la velocidad y la libertad de disefio

fabricacion de moldes de joyeria para la fabricacién de gran

volumen con modelos maestros complejos de alta calidad
con detalles ultraprecisos y resistentes al calor para crear

Temperatura de deflexion
térmica >300 °C

su molde de caucho en cuestion de horas.

Nuestra solucién de tecnologia, material y software de

& Detalles precisos, .
Hasta 0,2 mm

Solucién de impresion .
3D para modelos maestros
de Figure 4 Jewelry

30 modelos maestros en 2 h'y 02 min .

o impresion 3D Figure 4 para joyeria es una alternativa rapida
é Sin inhibicion a los procesos de disefio limitado, que consumen mucho
trabajo y requieren varios pasos.

La produccion rapida de patrones permite pasar del disefio
al molde de caucho en cuestion de horas

Reduzca la mano de obra con modelos maestros precisos
y un acabado de superficie superior

Aumente la libertad del disefio con geometrias finas y
delicadas, mallas precisas y mucho mas

Alta resolucion de detalles gracias a nuestro estilo de
impresion patentado.

Velocidad de impresion de 15 mm/h con un grosor de capa
de 30 pm

Las estructuras de soporte de punta ultrafina MicroPoint™
faciles de quitar limitan los contactos para obtener un acabado
de superficie suave con postprocesamiento minimizado

La alta temperatura de deflexion térmica (mas de 300 °C) del
material JEWEL MASTER GRY de Figure 4 es compatible con varios
tipos de silicona y temperaturas de vulcanizacién sin inhibicion

Alta rigidez del material para prevenir la distorsién de los patrones




Modelos y prototipos

Los prototipos de joyas de Revele su creatividad con prototipos precisos, detallados y
entrega rapida permiten que de alta fidelidad. La solucién Figure 4 Jewelry de 3D Systems
los disefios cobren vida mas permite convertir rapidamente disefios en modelos impresos
répido en 3D, para repeticion de disefios, validacién, engastes de

piedras y pruebas de uso.
ﬁ Visualizacion de gran contraste

;@ Pruebas de uso

@ Engaste de piedras « Mayor confianza del cliente con modelos de calidad para
pruebas de uso

Descubra mas creaciones mediante la produccién de prototipos
impresos en 3D rapidos y de alta calidad.

« Mayor velocidad de repeticion y validacion de disefio

* Reproducciones precisas con libertad de disefio ilimitada

Solucion de impresion + Representaciones detalladas, precisas y de alta fidelidad

3D para modelos rototinos de creaciones digitales con nuestro estilo de impresién
p. yp p patentado, que puede pintarse o enchaparse
de Figure 4 Jewelry

« Imprima prototipos 3D en minutos con una velocidad de

] ] impresion de 45 mm/h y un grosor de capa de 50 pm
30 prototipos en 39 minutos

+ Las estructuras de soporte de punta ultrafina MicroPoint™
faciles de quitar limitan los contactos para obtener un
acabado de superficie suave con postprocesamiento
minimizado

* Lafuncionalidad de ajuste facilita la realizacion de pruebas
de engaste de piedras, incluido el micropavé

+ Seguro para pruebas de uso extendidas y ajustes del
usuario con biocompatibilidad para citotoxicidad
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Especificaciones clave de la solucidn

Multijet Printing en cera para fundicién de joyeria

Volumen de impresion:
294 x 211 x 144 mm

Resolucion: 1200 x 1200 x 1600 ppp

Grosor de capa: 16 ym

Volumen de impresion:
Hasta 298 x 185 x 203 mm

Resolucion: Hasta 750 x 750 x 1600 ppp

Grosor de capa: 16 a 32 pm

Descripcién: 100 % cera

Color: Rojo brillante

Punto de fusién: 62-63 °C

Punto de reblandecimiento: 43-47 °C

Contraccion volumétrica: 1,7 %
(de40°Ca23°Q)
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Descripcién: 100 % cera

Color: Purpura oscuro

Punto de fusién: 61-66 °C

Punto de reblandecimiento: 40-48 °C

Contraccion volumétrica: 1,6 %
(de40°Ca23°Q)

Precision habitual: + 0,0508 mm/25,4 mm
de dimensi6n de la pieza

Tipo de soporte: Soluble/fundible

Peso/tamafio de la impresora: 211 kg,
1120 x 740 x 1070 mm

Precision habitual: +0,025-0,05 mm por
cada 25,4 mm de dimensién de la pieza
Tipo de soporte: Soluble/fundible

Peso/tamafio de la impresora: 299 kg,
749 x 1194 x 1511 mm

Contraccion lineal: 0,58 %
(de40°Ca23°Q)

Dureza de penetracion de la aguja:
14 (ASTM D1321)

Contenido de ceniza: 0,00 %
(ASTM D5630-13A)

Contraccion lineal: 0,52 %
(ded0°Ca23°C)

Dureza de penetracién de la aguja:
12 (ASTM D1321)

Contenido de ceniza: 0,05 %
(ASTM D5630-13A)

Figure 4 para patrones de fundicién de joyas, modelos maestros para la fabricacion de

moldes y creacion de prototipos

Volumen de impresion:
124,8 x 70,2 x 196 mm

Resolucion: 1920 x 1080 pixeles

Densidad de pixel: 65 micras
(390,8 PPI efectivos)

Descripcién: Plastico moldeable

Velocidad de impresion vertical:
16 mm/h a 30 pm

Resistencia a la tensiéon: 13,7 MPa
(ASTM D638)

Maédulo de tension: 262 MPa (ASTM D638)

Figure 4®
JCAST-GRN 10

Descripcién: Resina para prototipos
y modelos maestros

Velocidad de impresién vertical:
15 mm/h (modo de modelo maestro);
45 mm/h (modo de prototipo)

Resistencia a la tension: 67 MPa
(ASTM D638)

Médulo de tensién: 3500 MPa (ASTM D638)

JEWEL MASTER GRY

Grosor de la capa: 10 pm - 50 pm

Tipo de soporte: Estructuras de soporte
MicroPoint™ de puntas finas

Peso/tamaiio de la impresora: 34,5 kg
(76 Ib), 426 x 489 x 971 mm

Elongacién a la rotura: 12 % (ASTM D638)

Coeficiente de expansion térmica:
143 ppm/°C (> Tg)

Absorcién de agua: 1,3 % (ASTM D570)

Elongacion a la rotura: 2,5 % (ASTM D638)

Temperatura de deflexion térmica:
>300 °C a 0,455 MPa (ASTM D648)

Coeficiente de expansion térmica:
80 ppm/°C (0-30 °C); 146 ppm/°C
(45-130 °C)

Capacidad de biocompatibilidad

Nota: No todos los productos y materiales estan disponibles en todos los paises.
Consulte la disponibilidad al representante de ventas local.
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Lleve la velocidad digital a sus flujos de
trabajo de fabricacion de joyas estandar

Si tiene preguntas o desea comunicarse con nosotros:

©2021 de 3D Systems, Inc. Todos los derechos reservados. Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso. 3D Systems, el logotipo de 3D Systems,

Figure 4, 3D Sprint, Projet y VisiJet son marcas comerciales registradas y RealWax es una marca comercial de 3D Systems, Inc.

3dsystems.com



